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ACC11 ( AF 230200016/130W20008;130E20008)

AKRYLOWY lakier ( aerosol, ptynny)

Wprowadzenie:

ACC11 firmy ACC Silicones jest bezbarwnym,
elastycznym lakierem akrylowym przeznaczonym do
zabezpieczania obwodéw drukowanych. Odpowiada
wysokim  wymaganiom standardéw militarnych i
obronnych. tatwy do usuniecia przy pomocy preparatu
ACC50. Produkt dostepny w formie aerozolu oraz
ptynnej.

Witasciwosci:

> Spetnia wymagania militarne — normy:
MIL-1-46058C i IPC-CC-830

> Doskonata  przyczepnoéé - przylega do
powierzchni metalowych, plastikowych.

> Nie zawiera szkodliwych substancji takich jak
toluen

» Mozliwo$é kontroli pod $wiattem UV

» Szeroki zakres temperatur stosowania:
-55°C +130°C

> tatwy do usuniecia do napraw przy pomocy
srodka ACC50

> Posiada zabezpieczenie antygrzybiczne

» Mozna przez niego lutowacé bez
niebezpieczenstwa wydzielania sie toksycznych
gazéw

» Zgodny z ROHS

Metody aplikacji oraz utwardzania:

Nakfadanie: Lakier w formie ptynnej moze byc
natryskiwany, nanoszony zanurzeniowo lub pedzlem na
ptytke PCB. Grubos¢ nanoszonej warstwy lakieru zalezy
od metody nanoszenia. Jednokrotne zanurzenie daje
grubos¢ okoto 25 mikronéw. ACC11 posiada mozliwos¢
kontroli pod $wiattem UV, co pozwala na sprawdzenie
poprawnosci pokrycia lakierem ptytki i ewentualng
korekte.

Uwaga: Wszystkie lakiery akrylowe powinny by¢
nanoszone w temp. powyzej 16 °C i wilgotnosci
powietrza, ponizej 75% aby unikng¢ chtoniecia wilgoci i
zmetnienia lakieru. Ptytki powinny by¢ starannie umyte

Przed lakierowaniem, aby uzyskaé¢ dobrg przyczepnosc.
Lakierowanie przy pastach ,no clean” jest mozliwe tylko
wtedy, gdy nie ma na ptytkach innych zanieczyszczen.

Mycie: Ptytki powinny by¢ dokfadnie umyte przed
lakierowaniem, aby uzyskaé¢ jak najlepsze przyleganie
lakieru do ptytki. Pozostatosci pasty lutowniczej muszg
by¢ usuniete z ptytek, poniewaz pozostawione pod
lakierem mogg korodowac. Firma ACC oferuje srodki do
mycia ptytek przed lakierowaniem — bezpieczne dla
srodowiska, na bazie rozpuszczalnika jak i wody.

Nanoszenie lakieru pedzlem: Upewnij sie, ze lakier zostat
doktadnie wymieszany i pozostawiony przez 2 h, aby
zniknety pecherze powietrza. Lakieruj w temp. pokojowej
(powyzej 16°C) uzywajac pedzla dobrej, jakosci. Nano$
lakier delikatnie na ptytke, aby nie uszkodzi¢
ewentualnych przewodéw. Ptytka powinna schna¢ w
komorze z dobrg wymiang powietrza lub w piecu.

Zanurzanie: Lakier moze by¢ aplikowany przez automat
do lakierowania zanurzeniowego. Upewnij sie, ze lakier
zostat doktadnie wymieszany i pozostawiony przez 2 h,
aby zniknety pecherze powietrza. Rozpuszczalnik ACC31
umozliwia utrzymanie odpowiedniej lepkosci do
lakierowania zanurzeniowego. Lepko$s¢ moze byc
mierzona przy pomocy wiskozymetru lub metodg ,flow
cups”.

Ptytka powinna byé zanurzona w lakierze akrylowym
pionowo ( ewentualnie w pozycji zblizonej do pionowej).
Ztacza znajdujace sie na ptytce nie powinno sie zanurzaé
w lakierze lub wczesnie powinny by¢ zamaskowane, z
uzyciem maski ACC13. Ptytke nalezy pozostawi¢ na 1
minute zanurzong w lakierze, az pecherzyki powietrza
rozproszg sie. Ptytke nalezy wycigga¢ z lakieru bardzo
powoli, aby réwnomierna warstwa lakieru pokryta catg
powierzchnie ptytki. Po wyciggnieciu ptytka powinna sie
znajdowaé nad zbiornikiem z lakierem, aby nadmiar
lakieru swobodnie sptywat do zbiornika. Kiedy caty
nadmiar lakieru sptynie do zbiornika ptytke nalezy
umiesci¢ w wentylowanym pomieszczeniu do wysuszenia
lub w piecu o temp. do 60°C w przypadku przyspieszania
suszenia?



Rozpylanie: Ptynny lakier akrylowy musi by¢ Wiasciwosci Metoda testu Wartosc
rozcienczony rozpuszczalnikiem przed rozpyleniem. Przy
recznych  pistoletach  natryskowych nalezy  uzyé Lakier przed utwardzeniem:
rozpuszczalnik ACC do lakieréow akrylowych — typowo 1
cze$¢ lakieru na 1 cze$¢ rozpuszczalnika. Dysze Wyglad Wizualna Przezroczysta ciecz
pistoletéw powinny by¢ dobrane odpowiednio do
okreslonej lepkosci lakieru, aby uzyska¢ réwnomierne Pomoc QA Kontrola UV
rozpylenie na ptytce. Wymagania  cisnieniowe Purpurowa/niebieska
standardowego pistoletu do rozpylania lakieru — 27,6 - Fluorescencyjna
34,5 x 10° kN/m’ ( 40-50 psi).

Gestosé( 25°C g/ml) ASTM D70 0,90
Dla maszyn rozpylajacych bezpowietrznych ( Norton,
PVA), lepkosé¢ 50 -100 cps jest preferowana. Mozna j3 Temp. zaptonu ASTM D93 4°C

uzyskaé uzywajac standardowy rozpuszczalnik 1 cze$¢ na
2 czesci lakieru. W celu przyspieszenia suszenia lakieru,
poleca sie uzy¢ ACC PRECISION CLEANER 1 cze$¢ na 3
czesci lakieru. Sg to ogdlne wytyczne, ACC pomaga
swoim klientom dobra¢ odpowiednie proporcje
mieszania lakieru i rozpuszczalnika dla istniejacych
maszyn.

Zawartos¢ czastek statych 35% - ptynny 15 % aerosol
Lepkos$¢ ( mPas) Brookfield RVF 250-350
Czas zastygania 10-20 minut

Czas schniecia / Warunki: Przy metodzie zanurzeniowe;j Czas catkowitego utwardzenia- - 24godz.

oraz recznym rozpylaniu lakieru mozemy dotkng¢ suchej
powtoka lakieru po 10-20 minutach ( w zaleznosci od
temp. otoczenia oraz ruchu powietrza). Uzywajac szybko
schnacych rozpuszczalnikdw mozna ten czas skrécic¢ do 5-

Lakier po utwardzeniu:

o o
10 minut. Finalne parametry lakier uzyskuje po 24 Zakres temp. pracy =5°C +130°C
godzinach w temp. pokojowej. Suszenie lakieru mozna .,

. . . . . . Palnosc Samogasnacy
przyspieszy¢ podgrzewajac polakierowane ptytki, petnie
Yol Yo . . . o] .
:;ZSZ(-,::]V;I?;CVIV ;(z)yos(liwe sie po 2 godzinach w 90 Ci 4 Rezystangja (ohms) > 10%
Dwukrotne lakierowanie: Chociaz nie jest to wymagane Rezystancja objetosciowa ASTM D257 >10"
mozna pokryé ptytke drugg warstwa lakieru, druga
warstwa musi by¢ nanoszona po catkowitym wyschnieciu Stata dielektryczna (IMHz) ASTM D150 2,21 @100kHz
pierwszej warstwy, aby obie warstwy potgczyty sie ze
soba. Stratnos¢ ASTM D150 0,01 @1 MHz
Przechowywanie. Trwato$¢: Wytrzymatos¢ elektryczna ( napiecie przebicia)
3 lata fabrycznie zapakowane w temp. 10-30 °C ASTMD149 2000 V/MIL
Bezpieczenstwo i higiena. Usuwanie lakieru do napraw ACC50 PCB cleaner
Dane zawarte w oddzielnej Karcie Bezpieczenstwo i
Higiena.
Zgodnos$¢ z normami:

Opakowania: MIL 146058C
400 ml — aerosol — pakowane po 12 szt. w kartonie IPC CC830B
5 litrow UN Il — plastikowy lub metalowy kanister DEFSTAN 59/47/ issue 4

uL746C
Data ostatniej rewizji: 2-04-2008

ACC Silicones LIt. Amber House
Shownground Road, Bridgewater, Somerset, UK
Tel. +44(0)1278 411400 Fax: +44(001278 411444

Uwaga do Uzytkownika
Informacje zawarte w niniejszej karcie sa oparte o wiedzg, ktérg dysponujemy na dzieri opracowywania ostatniej wersji karty. Niniejszego dokumentu nie wolno
utozsamiac¢ z gwarancja dowolnej specyficznej wiasciwosci produktu. Uzytkownik powinien przeprowadzi¢ wtasne testy aby sprawdzi¢ przydatnos¢ produktu do swoich
konkretnych warunkéw. Niniejsza instrukcja uzytkowania produktu nie moze by¢ rozumiana jako zalecenie do naruszenia jakiegokolwiek patentu. Nie ponosimy
odpowiedzialnos$ci za naruszenia wynikajace z jakiegokolwiek wykorzystania praw patentowych.



